
DVP14SS211R PLC DTC1000V HABERLEŞME 

IFD6500 İLE DTC’YE BAĞLANIYORUZ  RS-485 HABERLEŞME AYARLARINI 
YAPIYORUZ  

VE DTC NİN ÜZERİNE TERMOKUPL BAĞLIYORUZ 1 VE 2. GİRİŞLERİNE BEYAZ- 
SİYAH+  ŞEKLİNE  

 

BURADAN HABERLEŞME AYARLARINI YAPIYORUZ VE AUTO DELECT 
BASIYORUZ VE AÇILAN EKRANDA  

 YENİDEN HABERLEŞME AYARLARINI 
YAPIYORUZ VE ADRESLERİ BULDUKTAN SONRA SET YAPIP CLOSE TUŞUNA 

BASIP ÇIKIŞ YAPIYORUZ  

DAHA SONRA MONİTOR KISMINA GELİP 



 

BU KISMA GİRİYORUZ CONNECT E BASIP ONLİNE OLUYORUZ ONLİNE 
OLDUKTANDAN SONRA ÜST KISIMDA BULUNAN VIEW BASIP SETTİNG’E 

TIKLIYORUZ VE  

 

BU EKRANDA KULLANDIĞIMIZ INPUT TYPE YANİ TERMOKUPL MODELİNİ 
SEÇİYORUZ VE YUKARIDA BULUNAN PARAMETRS KISMINDAN YÜKLEME 

YAPIYORUZ  

 

 

 



DTCOM AYARLARIMIZ BİTTİKTEN SONRA IFD6500’Ü ÇIKARTIP PLC RS-485 İLE 
DTC’NİN RS-485 ARASINDA BAĞLANTI YAPIYORUZ  

 

PLC    DTC 

A+  A+ 

B-  B-   

ŞEKLİNDE 485 BAĞLANTISINI YAPIYORUZ VE HAZIR OLAN PLC PROGRAMININ 
HABERLEŞME AYARLARINI YAPTIKTAN SONRA PLC İLE DTC’MİZ HABERLEŞMİŞ 

OLUCAKTIR 

 HABERLEŞME AYARLARIMIZ BU 
ŞEKİLDE OLUCAKTIR HANGİ COM PORT KULLANIYORSAK ONU SEÇMEMİZ  

LAZIM 

VE PLC YE PROGRAMI YÜKLEYİP ONLİNE OLDUKTAN SONRA 
TERMOKUPL’UMUZ BİZE SICAKLIĞI GÖSTERCEKTİR 



 

BURADA GÖRÜNDÜĞÜ GİBİ ORTAM SICAKLIĞI BAZ ALINMIŞTIR 
TERMOKUPL’UN BİZE GÖSTERİĞİ SICAKLIK 23.6 DIR 

D20’DEN SICAKLIK DEĞERİNİ OKUYABİLİRİZ. 

 


